TECHNISCHE INFORMATIONEN

Technical information
TexHun4yeckas nHhbopmauus

Technische Eigenschaften entsprechen der DIN EN 14411:2016, Gruppe Bla,

Anhang G, trockengepresste keramische Fliesen und Platten mit geringer Wasseraufnahme < 0,5% fiir Bodenbelage, unglasiert UGL

physikalisch-technische Eigenschaften Priifnorm Normvorgabe Priifwert

1. MaBe und Oberflachenbeschaffenheit ISO 10545-2 erfullt

2. Wasseraufnahme ISO 10545-3 <0,5% erflllt

3. Bruchlast ISO 10545-4 min. 1300 N erfullt

4. Biegefestigkeit ISO 10545-4 min. 35 N/mm? erfullt

5. Druckfestigkeit DIN 18158 150 N/mm? erfullt

6. Widerstand gegen Tiefenverschleil ISO 10545-6 max. 175 mm? erfullt

7. Frostbestéandigkeit ISO 10545-12 gefordert frostbestandig
8. Chemische Besténdigkeit ISO 10545-13 min. Klasse B garantiert™*

Die erforderlichen Prifzertifikate werden lhnen auf Wunsch durch unseren Vertriebsservice zugesandt.

Hergestellt in Deutschland. Fliesen sind 100% recyclebar. Das Fertigprodukt setzt keine Emissionen frei, beinhaltet keine VOC.
Recycling innerhalb der Produktion 15%, Anteil der recycelten Rohstoffe 6%. Gepriift in deutschen, franzésischen und englischen Priifstellen, Gberwacht durch AKQR und CSTB.
Hergestellt tiberwiegend unter Verwendung von regionalen Rohstoffen. Geringe Belastung der Umwelt mit Transport der Rohstoffe. Einzugsgebiet 200 km.

Technical characteristics conform to DIN EN 14411:2016, Group Bla,
Annex G, Dry-pressed ceramic tiles and slabs with low water absorption < 0,5 % for floor coatings, unglazed UGL
Test standard

Physical-technical characteristics Standard specification Test value

1. Dimensions and surface finish ISO 10545-2 fulfilled
2. Water absorption ISO 10545-3 <0,5% fulfilled
3. Breaking load ISO 10545-4 min. 1300 N fulfilled
4. Bending strength ISO 10545-4 min. 35 N/mm? fulfilled
5. Pressure resistance DIN 18158 150 N/mm? fulfilled
6. Deep abrasion resistance ISO 10545-6 max. 175 mm? fulfilled
7. Frost resistance ISO 10545-12 stipulated frost-resistant

8. Chemical resistance ISO 10545-13 min. Class B guaranteed*

Our sales department will be delighted to send you any test certificates that you may require.

Made in Germany. Tiles are 100% recyclable. The finished product does not release any emissions and it does not contain any VOCs.
Recycling in production 15%, share of recycled raw materials 6%.Tested at German, French and English testing centres, supervised by AKQR and CSTB. Largely produced by using
regional raw materials. Low environmental pollution caused by raw material transport. Catchment area: 200 km.

TexHn4yeckue xapakrepuctukm coorsercTayioT DIN EN 14411:2016, rpynna Bla,
|_|pI/IJ'IO)KeHllle G, MJNTKU N NNNTbl KepaMn4ecKkne CyxornpeccoBaHHbIe C MasibiM B1IaronorioleHnemM < 0,5 %, HernasypoBaHHbIe HanoJbHbIe

®DU3NKO-TEXHNYECKNE CBOMCTBA CraHpapt HopmaTtusHoe J[aHHble ucnbiTaHUN
3Ha4YeHue
Pa3mepbl 1 Ka4eCTBO MOBEPXHOCTYU 1ISO 10545-2 BbIMOJSIHAETCA
BoponornolieHue 1ISO 10545-3 <0,5% BbIMOJHSETCSA
PaspywiatoLlee ycunme ISO 10545-4 MuH. 1300 H BbINONHAETCSA
Mpo4yHocTb Ha 13rnb ISO 10545-4 MUH. 35 H/mMm? BbIMONHAETCSA
MpoYHOCTb Ha cxxaTne DIN 18158 150 H/mm? BbIMOJHSETCSA
ConpoTuBnieHne ry6oKoMy UCTUPaHUIO ISO 10545-6 Makc. 175 mm? BbIMOJSIHSAETCSA
Mopo3ocTolikocTb 1ISO 10545-12 Tpebyetcs MOpPO30ycTOon4MBa
Xumnyeckasi CTONKOCTb 1ISO 10545-13 MUH. Knacc B rapaHTupyertcs *

[Mo >xenaHuto 3akasa4ymka ciy>x601 cobiTa BbICHINAIOTCA HEOOXOANMbIE CEPTUPUKATBI UCTbITAHWIA.

M3rotosneHo B lfepmanunu. Mnutka Ha 100% nepepabaTtbiBaeTcsi B Ka4eCTBE BTOPChIPbS. [OTOBbI NPOAYKT HE NMPOU3BOAWT BbIGPOCOB BPEAHbIX BELLECTB B OKPY>KatoLLyo cpeay, He
copepxxut JIOC. BTopryHoe ncnonb3osanne Ha npoussoactse 15%, gons BTopceipbsi 6%. MpoBepeHo B ncnbiTatenbHbIX labopatopusx frepmannmn, ®paHumn n Bennkobputanun,
koHTponnpyeTtcs AKQR n CSTB. M3rotasnnBaeTcs ¢ UCMOb30BaHNEM PErviOHaNbHOrO Chipbs. HeaHaumTenbHas Harpy3ka Ha OKpY>KatolLlyto cpefly BCNEACTBUE TPAHCMOPTUPOBKM
cbipbs. CbipbeBas 3o0Ha: 200 KM.

*auBer gegen Fluorverbindungen / *except against fluorine compounds / *3a uck. pTopncTbiX COeQNHEHWI

KERASIEGEL -

KERAMISCHE OBERFLACHENVERGUTUNG

D ie Kerasiegel-Oberflachenvergiitung ist bei
Zahna-Fliesen Standard. Im Brennvorgang
wird die Vergutung unlésbar mit den keramischen
Scherben verbunden.
Auf Wunsch kénnen Zahna Feinsteinzeugfliesen
auch ohne Kerasiegel-Oberflachenvergiitung gelie-
fert werden.

Vorteile der Oberflaichenvergiitung:

* keramische Versiegelung
der Fliesenoberflache
e Kkeine Imprégnierung nach der Verlegung erfor-
derlich
geringere Verschmutzung
leichte Reinigung
edler seidenmatter Glanz
intensivere Farbwirkung

Kerasiegel -
ZAHNA surface finishing

All Zahna tiles are manufactured with the Kerasiegel
surface finish. In the firing process, the finish is perma-
nently bonded to the ceramic fragments.

On request, Zahna fine stoneware tiles

can also be supplied without the Kerasiegel

surface finish.

Surface finish advantages:

ceramic sealing of the tile surface
no impregnation required after laying
increased dirt resistance

easier cleaning

elegant silk-matt lustre

more intensive colour effects

Kerasiegel -
otpenka nosepHoctu ZAHNA

O6paboTka noBepxHocTu no metony «Kerasiegel»
ABISIETCA CTaHAAPTOM Ana nanTtkun Zahna. B npouecce
06>X1ra NoKpbITUE )KECTKO COEANHAETCS C KepaMmmye-
ckMMU YacTuuamu.lNo >xenaHnio KepamorpaHuTHas
NIMTKa MOXKET MOCTaBNSATECA TakKe 1 6e3 06paboTkm
NOBEPXHOCTN MO MeTody «Kerasiegel».

MpeumywecTBa oTAENKN NOBEPXHOCTM:

® Kepammyeckoe «3arneyaTbiBaHue»
NIUTOYHOV NOBEPXHOCTY

nocne yknagku He TpebyeTcst MponuTka
MEHbLLE MOABEP>XKEHA 3arpsA3HEHUSM
JIErKO NOAAAETCS OYUCTKE
61aropopHbIii LLENKOBUCTO-MATOBBbIN
rsiHeL,

® (osiee UHTEHCUBHbIE LiBETa

ZAHNA Fliesen
KERASIEGEL

Standardoberflidche
Standard surface

CraHpgapTHast MoBEPXHOCTb

Kerasiegel-
Oberflachenvergiitung

Kerasiegel -
Zahna surface finishing

OTgenka NnoBepxHOCTU
«Kerasiegel»
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